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Ereignisbaum fiir das ,n“-te auslosende Unterereignis
Ausgangs- Ereignis: ,Nichtfunktion/ Versagen des QMEn*
Versagen des QME-, Priifung der Herstellbarkeit”

Herstellprozess 1
Waferprozess 1

Herstellprozess 2
Waferprozess 2

Herstellprozess n

Waferprozess ,n“

Herstellprozess 5
Verpressung

Herstellprozess 6
Galvanik

Herstellprozess 7
Prifen/ messen
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Verzweigungen:
Bedingte

Wahrscheinlichkeiten

Werkzeuggenauigkeit ok.

Bei Einzelfertigung werden

Streuuneen hindisch ausseglichen
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Fehlerfolgen
System-Endzustand

Fertigbarkeit ist an Varianten oder

von fritheren Untersuchungen
bereits ausfiihrlich nachgewiesen

Toleranz
Grofl  klein
—
Prozessstreuung Prozessstreuung
klein mq.OW klein m—.OW
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Prozess komplex

Prozess wenig verstanden
J Grof3e Streuungen

o Mittelwert zentrieren
e Streuung verringern

Driftmdoglichkeit
N
eine|weitere Priifung
erforderlich
Keine Leichter Grenzganger
Auswirkung Funktionsfehler
Nebenfehler

Schwerer
Funktionsfehler

Hauptfehler

Erforderliche
MaRnahmen

Katastrophaler
Funktionsfehler
Totalf./Sicherh.

Driftausfille
Zuverlassigk.
Ausfille

Entwickl.verz.
Lieferverzug
Time to market
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